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Kun ststoffmesser 



D4e Erfindung betrifft ein einteiliges Kiinststof fmesser mit 
einem wenigstens teilweise ein Versteifungsprofil aufweisen- 
den Griff und einer Klinge mit an das Versteifungsprofil an- 
schlieBender Verbreiterung des Ruckens* 

Bei solchen zum einmaligen Gebraucli bestimmten Messern ist der 
Werkstoffverbrauch von Bedeutung* Griff- iind Klingendicke sollen 
auf das Notwendigste beschrankt bleiben, trotzdem wird ausreichende 
Eigensteifigkeit fiir Schneiden \ind Streichen gev/iinscht. 

Es ist ein Kunststof fmesser dieser Art bekannt. Sein Griff weist 
ein Doppel-T-Prof il auf, dessen Mittelsteg in der gleichen Ebene 
wie die Messerklinge verlauft. Diese beiden Flachen gehen ineinander 
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iiber. Der eine Quersteg erstreckt sich iibbr den Griff hin-r 
aus den groflten Teil des Klingenriickens entlang. Dieses be- 
kaniite Messer hat den Nachteil, daB am Griff die uberstehen- 
den T-Stege sich in die Finger eindriicken, insbesondere vrenn 
das Messer zum Schneiden fest ergriffen werden muB. 

-Aufgabe der Erfindung ist es, ein Messer der eingangs be- 
schriebenen Gattung zu schaffen, das beim Ergreifen, Schnei- 
den und Streichen gut und sicher in der Hand liegt und bei 
dem zwischen dem Werkstoffbedarf und der Belastbarkeit ein 
wirtschsiftliches Verhaltnis besteht. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB der 
Griff in an sich bekannter Weise einen V-Querschnitt auf- 
weist, daB der Winkelbereich des V-Querschnitts am Uber- 
gang zwischen dem Griff und der Klinge abgeflacht ist und 
in eine Verdi ckung des Klingenriickens iibergeht. 

Die hohle V-Porm des Griffes weist bei geringem Material- 
verbrauch eine hohe Biege- und Torsionssteifigkeit auf . Die 
Oberflachen der V-Schenkel bieten den Fingern gute Anlage- 
flachen. Die Abflachung im tibergangsbereich zwischen dem 
Griff und dem Klingenriicken bildet eine Abstiitzf lache fiir 
den Finger, der beim Schneiden Druck ausiibend an dieser 
Stelle angreift. Durch den tJbergang der Y-Form in den ver- 
dickten Klinge nrucken ergibt sich eine Materialanhaufung an 
dem Punkt starkster Belastung. Dadurch sind auch Griff urd Klinge 
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deutlich geBcneinander abgesetzt, nicht einfacli durchlaiif end und 
die Vordickung defs Klingenruckens stellt keine einfache Port- 
fiihrunR einoG vom Griff her vorgegebenen Profiles dar. Damit kann 
sie einen Querschnitt aufweisen, der bei ausreichender Steifig- 
keit leichtes \md sauberes Schneiden ermogliclit. 

Vortcilhfeft konnen der V-Querschnitt des Griffes und die Ver- 
dickung des Klingenriickens sich jeweils vom Uber gang zwisclien Griff 
und Klinge weg nach den ^eweiligen Messerenden hin keilfornig ver- 
jiingen. Dies hat insgesamt eine wirtschaftliche Materialersparnis 
zur Polge, wobei die Pestigkeitseigenschaf ten des Messers nicht 
leiden, da die jeweiligen Endbereiche weniger belastet werden 
als der Oberpangfibereich. Ein wesentlicher Vortcil ist darin zu 
sehen, daB die Vcrdickung des Klingenriickens vom Klingenende her 
nur langssjn zunimmt, so dalJ dieser Bereich ohne Schv/ierigkeiten 
durch das Sclineidgut durchgefiihrt werden kann. Auch das Verteilen 
von Brotaufstrich ist mit diesem Messerbereich gut durchfiihrbar. 
Die auftretenden Belastimgen werden im wesentlichen dort aufge- 
fangon, wo der Riieken bereits starker verdickt ist. Auch der Griff 
wird durch sein Verjiingen zum Ende hin handlicher. 

Bei oiner bevorzugten Ausfiihrungsform weist der KLingenriicken die 
Poria eines lait der Spitze an die Klinge anschliefienden Dreiocks 
auf . Die Verdickung erfolgt also von der Schneide zum Eucken hin 
allmlihlich. Die Klinge kann also mit ihrem Riieken in das zu 
sclineidende Gut eingefiihrt werden, ohne daB grobe Quetschungen 
Oder zu hoher V/iderstand des Schncidgutes zu erwarten ist. 

Vorteilhaft sind alle Kanten der Riickenverdickung abgei'undet, so 
daB sie beim Scluieiden das Schneidgut nicht zerreiBen konnen. 
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Weitere Einzellieiten der Erf indmig gehen aus der Beschreibung von 
AusfiihrungsbeispielerL hervor, die in der Zeichnung dargestellt 
sind. Es zeigen: 

Pig. 1 eine Eiickenansicht eines erf indungsgemafien Kunststoff- 
messers, 

Pig. 2 eine Ansicht des Kunststoffiaessers mit Blickrichtung auf 
seine Schneide, 

Pig. 3 eine teilv/eise geschnittene Seitenansicht des Kunststoff- 
messers, 

Pig. 4 eine Schnittansiclit durcli das Messer entsprechend der 
Schnittlinie IV-IV in Pig. 2, 

Pig. 5 einen Quersclmitt durch den Messergriff an der mit V 
bezeichneten Stelle in Pig. 2, 

Pig. 6 Querschnitte der Messerklinge an den in Pig. 3 mit A und B 
bezeichneten Stellen, nnd 

Pig. 7 Querschnitte einer anderen Ausfiihrungsform an den Stellen 
A nnd B. 

Das Kunststoffmesser besteht einstiickig aus einem Griff 1 und einer 
Klinge 2. Der Griff 1 v/eist im wesentlichen ein V-Profil auf, das 
zur Schneidenseite des Hessers hin of fen ist. An seincLi klingenf ernen 
Ende weist der Griff eine Abflachung 3 auf. Von dort erweitert und 
vergroBert sich der V-Querschnitt in Richtung auf die Messerklinge 
zu durch Verlangerung und Spreizung der Schenkel 1a. Aia Oberg8nf?;G- 
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bereich zwischen dem Griff 1 tmd der Klinge 2, der etwa der Schnitt- 
stelle IV-IV in Pig. 2 entspricht^ ist der Winkelbereich 1b des 
V-Querschnittes abgeflacbt (Fig. 4). 

Die Messei^^linge 2 weist eine Schneide 2a und einen Eucken 2 auf . 
Dieser ist gegen den ubrigen Klingenbereich verdickt und verjiingt 
si^ill keilformig vom tlbergangsbereich zwischen Griff und Klinge bis 
zim freien KLingenende bin. Dies ist insbesondere aus den Pig* i 
xmd 3 ersichtlich, sowie aus den Unterschieden zwischen den Quer- 
schnitten in den Pig. 6 und Ihi Ubergangsbereich. zv/ischen dem 
Griff und der Klinge des Messers gejit der abgeflachte Winkelbe- . 
T^ith 1b des Griffes unmittelbar in den verdickten Rucken 2b der 
Klinge iiber (Pig. 1). Die Schenkel 1a des Griffes verlaufen, v/ie 
aus den Pig. 2 xmd 5 ersichtlich ist, von ihrer weitesten Stellimg 
bei IV-IV bogenformig zusammen und in die Klinge iiber. 

Die in Pig. 6 dargestellten Querschnitte durch eine Ausfuhrungs- 
fcfrm des Messers zeigen eine iiber einen weiten Querschnittsbereich. 
gleichmaBig dicke Klinge mit etwa dreieckigem Biicken, wobei jedoch 
aile Vinkel abgertindet sind. Der Ubergang von der Klinge in die 
Dreieckspitze verlauft ebenfalls ausgerundet. Der Unterschied 
zwischen dem Querschnitt bei A und B zeigt die Verjiingung der 
Biickenverdickung. 

Pig. 7 zeigt eine andere Querschnittsf orm. Auch hier ist die. Klinge * 
weitgehend gleichmaBig diinn. Die Verdictamg weist etwa Trapezform 
auf mit im wesentlichen abgerundeten Aufienkanten. 

Die Erfindung ist nicht auf das Ausfiihrungsbeispiel beschrankt. So 
sind auch noch andere Querschnitte fiir die Suckverdickung moglich, 
beispielsweise 9?ropf en- oder Kreisform.. Wesentlich ist die .keil- 
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formige Verjiingung zvm Klingenende hin. Am Griff kann das V-Prof il 
bis zum Ende durchlauf en, also die Abflachimg entfallen. 
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Pat entanspriiche 



Einteilitqea Kunstatof fmesser mit einem v/enigstens teilweise 
ein VeruteifungKprofil aufvieisenden Griff und einer Klinge 
Kit an daf3 Vorsteifungsprofil anschlieBender Verbreiterung 
des Riickenn, dadurc h gekennzeichnet, 
dan der Griff (1) in an aich bckannter VJeise einen V-Querschnitt 
aufweist, daI3 der V/inkelbereich (lb) des V-Querschnittes am 
OberRanR rwischen dem Griff (1) und der Klinge (2) abgeflacht 
int und in einc Verdickung des Klingenruckens (2b) iibergeht. 

KunctntoffineGoer nach Anspruch. 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der V-Querschnitt des Griff es 
(1) und die Verdickung des Klingenruckens (2b) sicb jeweils 
voin Dbergang zwischen dem Griff (1) und der Klinge (2) weg 
nach den jevjeiligen Messerenden hin keilformig verjungen. 

Kunststoffmesser nach Ansprxich 2, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der Klingenriicken (2b) im 
Querf;chnitt etv/a die Form eines mit der Spitze an die Klinge 
anschlioBenaen Dreiecks aufv/eist. 

Kunststof fri«:sser nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennreichnet, daB der Klingenriicken (2b ') im 
Querschnitt vUm trapezformig ausgebildet ist. 

Kunststoffnosser nach wenigstenc einem der Anspriiche 1 bis ^, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kanten 
des Klin[S< ni'uokens (2b) abgermidet sind. 

509810/0615 



- 8 - 



BAD ORIGINAL 



- 8 - 



23AA806 



6. Kunststoffmesser nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafi sicli die 
Sch-eiikel (ia) des V-Querschnittes zvaa. tJbergangsbereicli zwiscben 
dem Griff (1) und der KLinge (2) hin verlangern und weiter- 
spreizen tmd anschlieJBend zur Sclmeidenseite der Elinge (2) 
hin zusaromen- und in diese iibergeliend auslaufen. 

7. Kiinststoffinesser nacli wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ilesser- 
griff (1) an seinem freien Ende eine Abflachung (3) aufweist. 



5098 1 0/06 1 5 



Le e r s e f t e 




509810/0()1 5, 

T2HG 1-10 AT: 0^.09.1973 OT: 06.03-1975 

ORIGINAL INSPECtEb 



DERWENT-ACC-NO: 1975-17827W 



DERWENT-ACC-NO : 1975-1782 7W 
DERWENT-WEEK : 19 7 715 

COPYRIGHT 2010 DERWENT INFORMATION LTD 

TITLE: One piece, reinforced, plastics 

knife has profiled handle and 
blade whose back is thicker near 
the reinforcing rib of the handle 

PATENT-ASSIGNEE: WMF WUERTTEMBERG METALLWAREN 

[WURT] 

PRIORITY-DATA: 1973DE-2344806 (September 5, 1973) 



PATENT-FAMILY: 

PUB-NO PUB-DATE LANGUAGE 

DE 2344806 A March 6, 1975 DE 

DE 2344806 B April 7, 1977 DE 



APPLICATION-DATA : 



PUB-NO 

DE 

2344806A 
DE 

2344806B 



APPL- 

DESCRIPTOR 

N/A 

N/A 



APPL-NO 

1973DE- 
2344806 

1973DE- 
2344806 



APPL-DATE 

September 
5, 1973 

September 
5, 1973 



ABSTRACTED-PUB-NO: DE 2344806 A 



BASIC-ABSTRACT : 



file:///CI/Documents%20and%20Settings/cdexter/My%20D..3414_2010-08-09_DE_2344806_A_M_AccessM (1 of 2)8/9/2010 3:52:55 PM 



DERWENT-ACC-NO: 1975-17827W 



The handle has a "V" cross-section and the angled 
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